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1  Цели, задачи и планируемые результаты обучения по дисциплине

Цель  освоения  дисциплины  «Оборудование  машиностроительных  производств» 
является  формирование  у  студентов  представлений  о  будущей  профессии;  получение 
базовых знаний по устройству, технологическим возможностям и областям применения 
современного металлообрабатывающего оборудования, включая станки с ЧПУ и гибкие 
производственные  системы;  получение  навыков  по  эксплуатации  и  ремонту  типовых 
узлов и механизмов технологического оборудования. 

Задачами  освоения  дисциплины  «Оборудование  машиностроительных 
производств» являются ознакомление студентов: 

 с методами формообразования поверхностей деталей на станочном оборудовании;
 с назначением, классификацией, устройством и работой металлорежущих станков;
 с основами систем управления и испытания станков.

Обучение по дисциплине направлено на формирование у обучающихся следующих 
компетенций:

2 Место дисциплины в структуре образовательной программы

Дисциплина относится к обязательной части блока Б1 «Дисциплины (модули)».
Для успешного освоения курса «Оборудование машиностроительных производств» 

студент должен обладать как теоретическими, так и практическими навыками и знаниями 
в  области  курсов:  «Теоретическая  механика»,  «Детали  машин  и  основы 
конструирования»,  «Сопротивление  материалов»,  «Технологические  процессы  в 
машиностроении», «Теория механизмов и машин», «Электротехника и электроника».

Полученные  при  изучении  данной  дисциплины  знания  используются  в  курсах 
«Технология машиностроения», «Технологическая оснастка», «Гидро и пневмопривод», в 
курсовом проектировании.

3 Структура и содержание дисциплины 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 3 зачетные единицы, т.е. 108 академи-
ческих часа, форма контроля – зачёт.

1.1 Виды учебной работы и трудоемкость 

3.1.2 Очно-заочная форма обучения

Код 
компетенции

Наименование 
компетенций

Индикаторы достижения 
компетенций

ОПК-3 Способен  внед-
рять и осваивать 
новое  техно-
логическое  обо-
рудование

-ИОПК-3.1. Знает способы внедрения и освоения 
нового технологического оборудования 
ИОПК-3.2. Применяет знания по внедрению и 
освоению нового технологического оборудования 
ИОПК-3.3. Владеет навыками освоения нового техно-
логического  оборудования  и  технологической 
оснастки  рабочих  мест  механообрабатывающего 
производства
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№ 
п/п

Вид учебной работы
Количество 

часов

Семестры

6

1 Аудиторные занятия 28 28

В том числе:

1.1 Лекции 14 14

1.2 Семинарские/практические занятия 14 14

1.3 Лабораторные занятия

2 Самостоятельная работа 80 80

3 Промежуточная аттестация
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Зачет/диф.зачет/экзамен З З

Итого 108

108

1.2 Тематический план изучения дисциплины 

3.2.2 Очно-заочная форма обучения

№
п/п

Разделы/темы
дисциплины

Трудоемкость, час

Всего

Аудиторная работа
Само-
стоя-
тель-
ная 
ра-

бота 

Лек
ции

Семи-
нарские/ 
практи-
ческие 
занятия

Лабо-
ратор-
ные за-
нятия

Прак-
тиче-
ская 

подгот
овка

1. Общие сведения о станках. Формо-
образование на станках. Классифи-
кация и типы станков.

19 2 2 15

2. Разновидности станков по группам 
и подгруппам.

19 2 2 15

3. Общие характеристики станков с 
ЧПУ.

19 2 2 15

4. Типовые узлы и механизмы станков 
с ЧПУ

19 2 2 15

5. Станки с ЧПУ: токарные, фрезер-
ные, многоцелевые

16 3 3 10

6. Автоматические линии 16 3 3 10
Итого 108 14 14 80
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3.3 Содержание дисциплины

№ темы Основное содержание

1.

Общие сведения о станках. Формообразование на станках плоских, круглых, фасон-
ных и винтовых поверхностей.
Классификация станков по характеру выполняемых работ, применению режущего 
инструмента, степени специализации, точности станков. Размерные ряды.
Кинематические цепи. Условные обозначения элементов кинематических цепей.

2

Станки токарной группы. Назначение. Основные движения. Устройство и работа 
токарно-винторезного станка.
Станки  сверлильно-расточной  группы.  Назначение.  Основные  движения. 
Устройство и работа вертикально-сверлильного станка.
Станки  фрезерной  группы.  Типы  станков  этой  группы.  Назначение.  Основные 
движения. Устройство и работа горизонтально-фрезерного станка.
Станки шлифовальной группы. Назначение. Типы станков этой группы. Основные 
движения. Устройство и работа плоскошлифовального станка.
Зубообрабатывающие станки.  Назначение.  Типы станков этой группы. Основные 
движения. Устройство и работа зубофрезерного станка.
Станки  строгально-долбежной  группы.  Назначение.  Типы  станков  этой  группы. 
Основные движения.

3-6

Совместимость, точность, надежность и производительность оборудования автома-
тизированного производства
Приводы, направляющие, ходовые винты, АКС, муфты
Конструкции и технические характеристики токарных станков с ЧПУ.
Современные токарные станки. 
Фрезерные станки с ЧПУ, устройство, технические характеристики
Обрабатывающие центры,  Виды,  устройства  и  характеристики ОЦ,  современные 
ОЦ России, Японии, ФРГ, США.
Автоматические линии, Классификация, состав, область применения, 
Автоматические линии, применяемые в атомной промышленности.

3.4  Тематика семинарских/практических и лабораторных занятий

3.4.1 Семинарские/практические занятия
№ темы Основное содержание

3

Содержание  понятия  «Станки  с  ЧПУ»  в,  устройства  и  характеристики  ОЦ, 
современные ОЦ России, Японии, ФРГ, США. 

Линии, применяемые в атомной промышленности. Станки с ЧПУ как самостоятель-
ная область знаний, сочетающая в себе науку, практику и эксплуатацию.

4

Ознакомление с  чертежами на  основные узлы станков с  ЧПУ: станины,  направ-
ляющие, ходовые винты, шпиндели, подшипники.
Ознакомление с чертежами на основные узлы станков с ЧПУ: АКП, тормозные си-
стемы, электроприводы, системы управления

5

Изучение особенностей токарных станков с ЧПУ.
Изучение особенностей фрезерных станков с ЧПУ.
Изучение особенностей многоцелевых станков.
Расчеты точности, производительности и надежности станков с ЧПУ.

6 Изучение состава автоматической линии.

1.3 Тематика курсовых проектов (курсовых работ)
Не предусмотрены
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2 Учебно-методическое и информационное обеспечение 

2.1 Нормативные документы и ГОСТы

1. Федеральный закон от 29 декабря 2012 года No 273-ФЗ «Об образовании в Рос-
сийской Федерации» (с изменениями и дополнениями);

2. Федеральный государственный образовательный стандарт высшего образования 
(уровень бакалавриата) по направлению подготовки 15.03.05 Конструкторско-технологи-
ческое обеспечение машиностроительных производств (с изменениями и дополнениями 
от 26 ноября 2020г.,  19 июля 2022г.,  27 февраля 2023г.),  утвержденный приказом Ми-
нистерством образования и науки Российской Федерации от 17 августа 2020 года, № 1044.

3. Приказ Министерства науки и высшего образования РФ от 6 апреля 2021 г. N 
245 "Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельно-
сти по образовательным программам высшего образования - программам бакалавриата, 
программам специалитета, программам магистратуры"

2.2 Основная литература

1.  Машиностроение.  Энциклопедия:  Электроприводы.  Т.IV-  2.  –  М.: 
Машиностроение,2012. – 520с. https://e.lanbook.com/reader/book/3319/#1

2.3 Дополнительная литература

1. Оборудование  машиностроительных  предприятий  /  Под  ред.  Схиртладзе  А.Г.  – 
Старый Оскол: ООО «ТНТ», 2011 – 168 с.
2. Черпаков Б.И. Металлорежущие станки. Учебник / Черпаков Б.И., Альперович Т.А. 
– М.: Академия, 2006, 368 с.
3. Ящерицын П.И. Металлорежущие станки. Учебник / Под ред. Ящерицина П.И. – 
Старый Оскол: ООО «ТНТ», 2011 – 696 с.
4. Черпаков  Б.И.  Технологическое  оборудование  машиностроительного  производ-
ства / Черпаков Б.И., Вереина Л.И. – М.: Академия, 2006. -  416 с.
5. Иллюстрированный  каталог.  Станки  металлорежущие  /  Электронный  ресурс  / 
Ижевск: ООО «Рубикон», 2006, 2 эл. диска.
6. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация / М.А. Босинзон – 
М.: «Академия», 2008. – 192с.

2.4  Электронные образовательные ресурсы

1.  Интернет-ресурсы  включают  учебно-методические  материалы  в  электронном 
виде, представленные на сайте  www.mami.ru в разделе «Библиотека Московский 
Политех» (http://lib.mami.ru/ebooks/).
2. ЭБС «Университетская библиотека онлайн» ( https://biblioclub.ru);

2.5  Лицензионное и свободно распространяемое программное обеспе-
чение
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1.  Операционная  система  Windows  7  DreamSpark №  9d0e9d49-31d1-494a-b303-
612508131616 Офисные приложения,  Microsoft Office 2013 (или ниже) –  Microsoft Open 
License. Лицензия № 61984042

2.  Microsoft Project 2013  Standart 32-  bit/x64  Russian. Антивирусное ПО Avast (бес-
платная версия)

2.6  Современные профессиональные базы данных и информацион-
ные справочные системы

1. Справочно-правовая системы «КонсультантПлюс: Некоммерческая интернет-
версия» https://www.consultant.ru/online/
2. Официальный интернет-портал правовой информации http://pravo.gov.ru 
3. Российская национальная библиотека http://www.nlr.ru
4. ЭБС «IPR» https://www.iprbookshop.ru/
5. ЭБС "Лань" https://e.lanbook.com/
6. Единое окно доступа к образовательным ресурсам Федеральный портал  
http://window.edu.ru
7. Научная электронная библиотека http://www.elibrary.ru
8. Российская государственная библиотека http://www.rsl.ru
9. ЭБС «Университетская библиотека онлайн» https://biblioclub.ru/index.php
10. ЭБС Юрайт https://urait.ru/

3 Материально-техническое обеспечение
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https://www.google.com/url?q=http://pravo.gov.ru&sa=D&source=editors&ust=1772110253493306&usg=AOvVaw1L6dPN6o2BcixwuVjts2sM
https://www.google.com/url?q=https://www.consultant.ru/online/&sa=D&source=editors&ust=1772110253492929&usg=AOvVaw3QsxEY2LmtHw5pU7WbS-6f


4 Методические рекомендации 

4.1 Методические рекомендации для преподавателя по организации обучения

Взаимодействие  преподавателя  со  студентами  можно  разделить  на  несколько 
составляющих – лекционные, практические и лабораторные занятия и консультирование. 

Преподаватель  должен  последовательно  вычитать  студентам  ряд  лекций,  в  ходе 
которых следует сосредоточить внимание на ключевых моментах конкретного теоретиче-
ского материала, а также организовать проведение практических занятий таким образом, 
чтобы активизировать мышление студентов, стимулировать самостоятельное извлечение 
ими необходимой информации из различных источников, сравнительный анализ методов 
решений,  сопоставление  полученных  результатов,  формулировку  и  аргументацию  соб-
ственных взглядов на многие спорные проблемы.

Перед началом преподавания преподавателю необходимо:
- изучить рабочую программу, цели и задачи дисциплины;
- четко представлять себе, какие знания, умения и навыки должен приобрести сту-

дент;
- познакомится с видами учебной работы;
- изучить содержание разделов дисциплины.
В ходе лекционного занятия преподаватель должен назвать тему, учебные вопросы, 

ознакомить студентов с перечнем основной и дополнительной литературы по теме заня-
тия.

Наименование специальных помеще-
ний и помещений для самостоятель-
ной работы

Оснащенность специальных помещений и 
помещений для самостоятельной работы

Учебная аудитория лекционного типа  № 
508,
учебно-лабораторный  корпус,   144000, 
Московская  область,  г.Электросталь, 
ул.Первомайская, д.7   

Комплект  мебели,  переносной  мультимедий-
ный комплекс (проекционный экран, проектор, 
ноутбук)

Учебная аудитория для занятий семинар-
ского типа  № 506,
учебно-лабораторный  корпус,   144000, 
Московская  область,  г.Электросталь, 
ул.Первомайская, д.7   

Комплект  мебели,  переносной  мультимедий-
ный комплекс (проекционный экран, проектор, 
ноутбук)

Лаборатория «Металлорежущие станки» 
№ 103,
лабораторный корпус,  144000, Москов-
ская  область,  г.Электросталь,  ул.Перво-
майская, д.7   

Комплект  мебели,  Вертикально-фрезерный 
станок ВМ-501 ПМФ-4, промышленный робот 
РМ-01,  стенд  УДМ-600,  станок  зубофрезер-
ный,  станок  плоскошлифовальный  372  Б, 
станок  заточной  3Д642Е,  станок  токарно-
винторезный 1К625,  станок токарновинторез-
ный  1А616,  станок  универсально-фрезерный 
«Жальгирис»  6Н80Ш,  универсально-фрезер-
ный  станок  6Н81,  станок  зубострогальный 
5236П,  станок  зубофрезерный  5310,  техно-
логическая  оснастка,  магнитные  стойки,  ди-
намометр, инструменты измерительные, режу-
щие
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Во вступительной части лекции обосновать место и роль изучаемой темы в учеб-
ной дисциплине, раскрыть ее практическое значение. Если читается не первая лекция, то 
необходимо увязать ее тему с предыдущей, не нарушая логики изложения учебного мате-
риала. Лекцию следует начинать, только чётко обозначив её характер, тему и круг тех 
вопросов, которые в её ходе будут рассмотрены.

В  основной  части  лекции  следует  раскрывать  содержание  учебных  вопросов, 
акцентировать внимание студентов на основных категориях, явлениях и процессах, осо-
бенностях их протекания. Раскрывать сущность и содержание различных точек зрения и 
научных подходов к объяснению тех или иных явлений и процессов. Следует аргументи-
ровано  обосновать  собственную  позицию  по  спорным  теоретическим  вопросам.  При-
водить  примеры.  Задавать  по  ходу  изложения  лекционного  материала  риторические 
вопросы и самому давать на них ответ. Это способствует активизации мыслительной дея-
тельности студентов, повышению их внимания и интереса к материалу лекции, ее содер-
жанию.  Преподаватель  должен  руководить  работой  студентов  по  конспектированию 
лекционного материала, подчеркивать необходимость отражения в конспектах основных 
положений изучаемой темы, особо выделяя категорийный аппарат.

В заключительной части лекции необходимо сформулировать общие выводы по 
теме, раскрывающие содержание всех вопросов, поставленных в лекции. Объявить план 
очередного  практического  или  лабораторного  занятия,  дать  краткие  рекомендации  по 
подготовке студентов к практическому занятию или лабораторной работе. Определить ме-
сто и время консультации студентам, пожелавшим выступить на занятии с докладами и 
рефератами по актуальным вопросам обсуждаемой темы.

Цель практических и лабораторных занятий - обеспечить контроль усвоения учеб-
ного материала студентами, расширение и углубление знаний, полученных ими на лекци-
ях и в ходе самостоятельной работы. Повышение эффективности практических занятий 
достигается  посредством создания творческой обстановки,  располагающей студентов к 
высказыванию собственных взглядов и суждений по обсуждаемым вопросам, желанию у 
студентов поработать у доски при решении задач.

После каждого лекционного, лабораторного и практического занятия сделать соот-
ветствующую запись в  журналах учета  посещаемости занятий студентами,  выяснить у 
старост учебных групп причины отсутствия студентов на занятиях. Проводить групповые 
и индивидуальные консультации студентов по вопросам, возникающим у студентов в ходе 
их подготовки к текущей и промежуточной аттестации по учебной дисциплине, рекомен-
довать в помощь учебные и другие материалы, а также справочную литературу.

Экзамен или зачет по дисциплине проводится в форме устного ответа с последу-
ющей индивидуальной беседой со студентом на основе контрольных вопросов. Оценка 
выставляется преподавателем и объявляется после ответа. Преподаватель, принимающий 
зачет или экзамен, лично несет ответственность за правильность выставления оценки.

4.2 Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины

В ходе лекционных занятий обучающимся рекомендуется выполнять следующие 
действия: вести конспектирование учебного материала; обращать внимание на категории, 
формулировки, раскрывающие содержание тех или иных явлений и процессов, научные 
выводы и практические рекомендации по их применению; задавать преподавателю уточ-
няющие вопросы с целью уяснения теоретических положений, разрешения спорных ситу-
аций.

Желательно оставить в  рабочих конспектах поля,  на  которых во внеаудиторное 
время можно сделать пометки из рекомендованной литературы, дополняющие материал 
прослушанной лекции, а также подчеркивающие особую важность тех или иных теорети-
ческих положений.
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При  подготовке  к  практическим  занятиям  обучающимся  необходимо  изучить 
основную литературу, ознакомиться с дополнительной литературой, новыми публикаци-
ями в периодических изданиях: журналах. При этом учесть рекомендации преподавателя 
и требования учебной программы. В ходе подготовки к практическим занятиям необхо-
димо освоить основные понятия и методики расчета показателей, ответить на контроль-
ные вопросы.

В течение практического занятия студенту необходимо выполнить задания, выдан-
ные преподавателем, что зачитывается как текущая работа студента.

Для закрепления практических навыков студентам могут быть выданы типовые ин-
дивидуальные задания,  которые должны быть  сданы в  установленный преподавателем 
срок. Выполненные задания оцениваются на оценку.

Цель выполнения индивидуальной контрольной работы: проверка умений и  навы-
ков  самостоятельного  решения  конкретных  задач  по  данному  разделу  дисциплины, 
проверка логического обоснования решения, умений применение теоретических знаний к 
решению задач.

Самостоятельная работа является одним из видов учебных занятий. Самостоятель-
ная работа направлена на самостоятельное изучение отдельной темы учебной дисциплины 
и  является  обязательной  для  каждого  обучающегося,  ее  объем  определяется  учебным 
планом. Аудиторная самостоятельная работа по дисциплине выполняется на учебных за-
нятиях под непосредственным руководством преподавателя и по его заданию.  Внеауди-
торная самостоятельная работа выполняется студентом по заданию преподавателя, но без 
его непосредственного участия. 

Задачи самостоятельной работы студента:  
- развитие навыков самостоятельной учебной работы;  
- освоение содержания дисциплины;  
- углубление содержания и осознание основных понятий дисциплины;  
- использование материала, собранного и полученного в ходе самостоятельных занятий 
для эффективной подготовки к зачету/экзамену. 

Виды внеаудиторной самостоятельной работы:
- самостоятельное изучение отдельных тем дисциплины; 
- подготовка к лекционным занятиям; 
- подготовка к семинарам и практическим занятиям; 
- оформление отчетов по выполненным лабораторным работам и подготовка к их защите; 
- выполнение расчетно-графической работы. 

Для выполнения любого вида самостоятельной работы необходимо пройти следу-
ющие этапы: 
- определение цели самостоятельной работы; 
- конкретизация познавательной задачи; 
- самооценка готовности к самостоятельной работе;  
- выбор адекватного способа действия, ведущего к решению задачи;  
- планирование работы (самостоятельной или с помощью преподавателя) над заданием; 
- осуществление  в  процессе  выполнения  самостоятельной  работы  самоконтроля 
(промежуточного и конечного) результатов работы и корректировка выполнения работы; 
- рефлексия; 

5 Фонд оценочных средств 

5.1  Методы контроля и оценивания результатов обучения 
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Код 
компе-
тенции

Наименование 
компетенции

Индикаторы достиже-
ния компетенции

Форма 
контроля

Этапы форми-
рования 

(разделы дис-
циплины)

ОПК-3 Способен  внед-
рять  и  осваивать 
новое  технологи-
ческое оборудова-
ние

ИОПК-3.1. Знает 
способы внедрения и 
освоения нового 
технологического 
оборудования 
ИОПК-3.2. Применяет 
знания по внедрению и 
освоению нового 
технологического 
оборудования 
ИОПК-3.3.  Владеет  на-
выками освоения нового 
технологического обору-
дования  и  технологиче-
ской  оснастки  рабочих 
мест  механообрабаты-
вающего производства

КР,
Р,
З. Темы 1-6

5.2  Шкала и критерии оценивания результатов обучения

Форма промежуточной аттестации: зачет. 

Промежуточная аттестация обучающихся в форме зачёта проводится по результа-
там выполнения всех видов учебной работы, предусмотренных учебным планом по дан-
ной дисциплине (модулю), при этом учитываются результаты текущего контроля успева-
емости  в  течение  семестра.  Оценка  степени  достижения  обучающимися  планируемых 
результатов обучения по дисциплине (модулю) проводится преподавателем, ведущим за-
нятия по дисциплине (модулю) методом экспертной оценки. По итогам промежуточной 
аттестации по дисциплине (модулю) выставляется оценка «зачтено» или «не зачтено». 

К промежуточной аттестации допускаются только студенты, выполнившие все ви-
ды учебной работы, предусмотренные рабочей программой по дисциплине.

Шкала 
оценивания

Описание

Зачтено

Выполнены  все  виды  учебной  работы,  предусмотренные  учебным 
планом. Студент демонстрирует соответствие знаний, умений, навыков 
приведенным в таблицах показателей, оперирует приобретенными зна-
ниями,  умениями,  навыками,  применяет  их  в  ситуациях  повышенной 
сложности. При этом могут быть допущены незначительные ошибки, не-
точности, затруднения при аналитических операциях, переносе знаний и 
умений на новые, нестандартные ситуации. 

Не зачтено Не выполнен один или более видов учебной работы, предусмотренных 
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учебным планом. Студент демонстрирует неполное соответствие знаний, 
умений, навыков приведенным в таблицах показателей, допускаются зна-
чительные ошибки, проявляется отсутствие знаний, умений, навыков по 
ряду  показателей,  студент  испытывает  значительные  затруднения  при 
оперировании знаниями и умениями при их переносе на новые ситуации.

Критерии оценки реферата

Оценка Критерий оценки
Отлично Цель написания реферата достигнута, задачи решены. Акту-

альность темы исследования корректно и полно обоснована. 
Студент демонстрирует способность анализировать матери-
ал. Реферат выполнен согласно требованиям.

Хорошо Цель и задачи выполнения реферата достигнуты. Актуаль-
ность темы реферата подтверждена. Реферат выполнен с не-
значительными отклонениями от требований методических 
указаний.

Удовлетворительно Цель и задачи реферата достигнуты частично. Актуальность 
темы  реферата  определена  неубедительно.  Студент  не 
продемонстрировал  способность  к  научному  анализу,  не 
высказывал  в  работе  своего  мнения,  допустил  ошибки  в 
логическом обосновании своего ответа.

Неудовлетворительно Цель и задачи исследования в реферате не достигнуты. Ак-
туальность темы реферата не указана. Студент не выполнил 
задание, или выполнил его формально, ответил на заданный 
вопрос, при этом не ссылался на мнения учёных, не выска-
зывал своего мнения, не проявил способность к анализу

Критерии оценки контрольной работы

Оценка Критерий оценки
Отлично полное,  правильное  выполнение  заданий  с  отдельными 

недочётами; 
выполнение от 90% и более. 

Хорошо правильное  выполнение  заданий  с  незначительным 
количеством ошибок; 
 выполнение более 75% менее 90 %. 

Удовлетворительно выполнение основной части заданий с ошибками; 
выполнение более 50% менее 75 %.

Неудовлетворительно частичное  выполнение  заданий  (менее  половины); 
допущение значительного количества ошибок; 
выполнение менее 50%.

5.3  Оценочные средства
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№ 
ОС

Наименование 
оценочного 

средства

Краткая характеристика оценочного 
средства

Представление 
оценочного сред-

ства в ФОС

1. Контрольная работа
(КР)

Система заданий, оценить уровень зна-
ний и умений обучающегося.

Фонд типовых зада-
ний

2. Реферат
(Р)

Продукт самостоятельной работы сту-
дента, представляющий собой краткое 
изложение в письменном виде получен-
ных результатов теоретического анали-
за определенной научной (учебно- ис-

Темы рефератов

3. Зачет (З)

Итоговая форма оценки знаний. В 
высших учебных заведениях проводят-
ся во время экзаменационных сессий.

Вопросы к зачету
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Контрольные вопросы для проведения промежуточной аттестации

Зачёт 

1. Образование поверхностей на станках.
2. Классификация металлорежущих станков.
3. Компоновка станков.
4. Размерный ряд станков.
5. Условные обозначения кинематических цепей.
6. Токарно-винторезные станки:

Основные движения и назначение.
Устройство и работа.
Кинематика токарного станка.

7. Сверлильные станки:
Основные движения.
Назначение.
Устройство и работа.
Кинематика станка.

8. Фрезерные станки:
Основные движения.
Назначение.
Устройство и работа.
Кинематика станка.

9. Шлифовальные станки:
Основные движения.
Устройство и работа.

10. Зубообрабатывающие станки:
Методы нарезания зубчатых колес.
Типы зубообрабатывающих станков.
Основные движения при нарезании колес.
Устройство и назначение зубофрезерного станка.
Настройка станка на вращение модульной фрезы.
Настройка станка на подачу.
Настройка станка на обкатку.

11. Строгально-долбежно-протяжные станки:
Основные движения. Назначение.
Устройство и работа строгального станка.
Устройство и работа долбежного станка.
Устройство и работа протяжного станка.

12. Делительные головки:
Устройство и назначение.
Настройка головки на простое деление.
Настройка головки на дифференциальное деление.
Настройка головки на фрезерование винтовой канавки.

13. Основные функции АПС
14. Требования к оборудованию автоматизированного производства
15. Характеристики надежности станков. Расчет времени безотказной работы оборудова-
ния.
16. Точность станков .Примеры точности и факторов, влияющих на точность станков.
17. Производительность оборудования, факторы, влияющие на производительность.
18. Основные отличия конструкции м свойств станков с ЧПУ от универсальных станков.
19. Конструкция направляющих станков с ЧПУ: скольжения, качения, танкеток, гидроста-
тических направляющих.
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20. Устройство шариковинтовых пар.
21. Требования к шпиндельным узлам  станков с ЧПУ.
22. Типы и назначения приводов станков с ЧПУ.
23. Торможение электроприводов станков с ЧПУ.
24. Основные характеристики станка 16К20Ф3.
25. Современные токарные станки с ЧПУ.
26. Вертикально-фрезерный станок 6Р13Ф3-37, устройство и технические характеристики.
27. Вертикально-фрезерный станок ГФ2171, устройство и технические характеристики.
28. Конструкции обрабатывающих центров: горизонтального ИР800ПМФ4, вертикального 
2254ВМФ4, продольно-обрабатывающего 6М610МФ4.
29. Особенности технологии обработки на обрабатывающих центрах (крепление деталей и 
инструмента).
30. Устройство и технические характеристики ИР-320ВМФ4.
31. Виды и назначение приводов станка ИР320ПМФ4
32. Технические характеристики станка ИР800ПМФ4.
33. Технические  характеристики  обрабатывающих  центров  фирм  «Трауб»,  «КИВА», 
«Хурко».
34. Классификация и состав автоматических линий.
35. Устройство и технические характеристики автоматической линии ЛК-1.
36. Структурная  схема  и  основные  характеристики  автоматической  линии  типа  В-407 
(производительность, тип системы управления, уровень брака, коэффициент использова-
ния).
37. Технологические модули линии В-407, назначение.
38. Контрольные модули линии В-407, назначение, принцип действия.

Текущий контроль

Перечень тем контрольных работ

№ Темы
1. Разработка конструкции несложного металлорежущего станка.

2.
Разработка конструкции отдельного агрегата или отдельного узла, взятого из более 
сложного станка.

3. Модернизация отдельного узла или несложного станка.

Темы рефератов

1. Типовые механизмы станков. Механизмы преобразования вращательного движения в 
поступательное. Винт-гайка,  рейка-реечное колесо, кулачковые механизмы. Механизмы 
для осуществления периодических движений. Храповые, мальтийские механизмы. 
2. Зубофрезерные станки. Методы для нарезания червячных колес. Кинематическая на-
стройка на обработку червячных колес методами радиальной и тангенциальной подачи. 
3. Станки с ЧПУ типа «Токарный центр» для обработки тел вращения. 
4. Направляющие станков.  Конструкции направляющих.  Направляющие скольжения – 
прямолинейные и круговые. Направляющие качения, создание предварительного натяга. 
Расчет на износ направляющих скольжения. 
5. Выбор оптимальных конструкций шпиндельных узлов с опорами качения. 
6. Станки с ЧПУ типа «Обрабатывающий центр» для обработки корпусных деталей. 
7. Работоспособность станков. Показатели и критерии работоспособности станка. 
8. Встроенные системы контроля точности на станках с ЧПУ и гибких производственных 
модулях автоматизированного производства. 
9. Надежность станков. Причины потери станком работоспособности. Модели парамет-
рических отказов и прогнозирование надежности. Оценка надежности сложных систем. 
Основные методы повышения надежности. 
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10. Испытания станков. Основные виды испытаний станков. Нормативное обеспечение и 
организация контрольных испытаний станков. 
Диагностирование станков. 
11. Встроенные системы контроля  инструмента  на  станках  с  ЧПУ и гибких производ-
ственных модулях автоматизированного производства. 
12. Техническое  обслуживание  станков.  Рациональная организация  работы.  Подготовка 
оборудования  к  пуску.  Обслуживание  гидравлических,  пневматических,  электрических 
систем, систем смазки, подачи СОЖ, управления. Уборка стружки, чистка оборудования. 
Активное наблюдение за состоянием оборудования. 
13. Организация  рабочего  места,  обслуживающий  персонал,  безопасность  труда  об-
служивающего персонала. 
14. Вынесенные системы контроля точности деталей в гибком автоматизированном произ-
водстве. 
15. Сборочные автоматизированные системы в  автомобилестроении:  сборка  двигателей 
внутреннего сгорания; сборка коробок перемены передач. 
16. Системы окраски кузовов автомобилей в автомобилестроении. 
17. Роботизированная сварка кузовов автомобилей в массовом производстве. 
18. Шпиндельные узлы станков на гидродинамических и гидростатических опорах. 
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